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0.5.480.5xx型（無動力刀刀塔） 

(無動力刀驅動) 

 

簡述 

刀塔型號 

◆無動力刀 05.480.5xx 型  帶軸向或徑向刀具 

刀塔適用加工場合 

◆適用於車銑加工 

◆中型的, 普通類型的產品 

特徵 

◆結構堅實 

◆操作簡單 

◆換刀時間簡短 

◆電動機械式控制其旋轉與制動，因此不再需要其他動力源 

◆使用絕對的編碼器 

◆極高的鎖緊力因而具有極佳的可靠性 

◆專利技術的赫氏三片齒機構鎖緊裝置 

◆撞車不會產生內部嚴重損傷 

· 驅動馬達低功率 

· 環狀 T 型塊鎖緊刀盤 

◆機床控制器直接控制或 SAUTER  EK 502 控制單元 

◆能夠依照機床所需安裝在立式或臥式位置 

◆0.5.440.xxx（伺服）型和 0.5.680.xxx（油壓）型安裝螺孔一樣 

◆可選項 

· 可依冷卻水壓力大小，選用不同壓力分水閥 

· 能提供高壓冷卻水供給的中心出水旋轉接頭 

· 附加檢測切削力大小感測器 
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1. 驅動馬達 

2. 行星齒輪箱 

3. 轉位驅動主齒輪 

4. 曲線齒輪  

5. 制動凹槽 

6. 赫氏三片齒 

7. 定位銷 

8. 電磁鐵 

9. 接近開關 

10. 減震阻尼塊 

11. 冷卻潤滑環 

12. 刀塔心軸 

13. 編碼器 

14. 冷卻液閥 

15. T 型塊 
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技術參數 

 

項目 尺寸及規格 

無動力刀塔 0.5.480.5xx 型 10 

刀塔刀位數 8 或 12 

容許切線載荷（刀塔鎖緊狀態） kNm 0.3 

容許轉動慣量（包括刀盤和刀柄） Kgm
2

 015 0.20 0.28 

容許刀具不平衡度 Nm 6 

轉換時間 

旋轉刀盤（包括脫開，旋轉刀盤，鎖緊） 

30°轉位（12 刀位） 

45°轉位（8 刀位） 

 

s 

s 

 

0.38 

0.45 

 

0.45 

0.53 

 

0.52 

0.62 

僅轉位時間 

30°轉位（12 刀位） 

45°轉位（8 刀位） 

 

s 

s 

 

0.14 

0.20 

 

0.16 

0.25 

 

0.20 

0.30 

容許分度頻率（平均切換角 m=90


） 

30°轉位（12刀位） 

45°轉位（8 刀位） 

 

 

rpm 

 

 

18 

 

 

16 

 

 

14 

重量 

重量（無刀盤） 

 

kg 
14 

冷卻潤滑液 

         標準 

         中等壓力閥 

         高壓冷卻潤滑供給 

 

bar 

bar 

bar 

 

7-14(一般過濾) 

5…25(過濾<100  m) 

100(過濾<25 m) 

容許周圍環境溫度 ℃ 10…40 
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技術參數（續表） 

 

 

 

 

 

 
 

尺寸及規格 

12 16 20 25 32 40 

8 或 12 

0.6 1.3 3.0 6.0 12 24 

0.30 0.60 1.4 0.8 1.4 3.2 1.8 3.2 7.5 4.0 7.0 18.0 9.0 28.0 40.0 20.0 50.0 100.0 

15 32 63 125 200 320 

 

      

0.38 

0.43 

0.48 

0.55 

0.73 

0.86 

0.46 

0.55 

0.59 

0.71 

0.84 

1.01 

0.56 

0.66 

0.72 

0.86 

1.02 

1.22 

0.69 

0.81 

0.89 

1.05 

1.32 

1.58 

0.86 

1.02 

1.35 

1.62 

1.64 

1.97 

1.04 

1.25 

1.60 

1.92 

2.22 

2.67 

 

0.14 

0.20 

 

0.18 

0.27 

 

0.29 

0.44 

 

0.17 

0.26 

 

0.23 

0.34 

 

0.34 

0.51 

 

0.21 

0.31 

 

0.27 

0.41 

 

0.40 

0.60 

 

0.26 

0.38 

 

0.34 

0.51 

 

0.52 

0.78 

 

0.33 

0.49 

 

0.54 

0.80 

 

0.66 

0.99 

 

0.41 

0.61 

 

0.64 

0.96 

 

0.90 

1.35 

 

 

16 

 

 

12 

 

 

9 

 

 

11 

 

 

9.5 

 

 

7 

 

 

10 

 

 

8 

 

 

5.5 

 

 

7.5 

 

 

6.3 

 

 

4.5 

 

 

5 

 

 

3.3 

 

 

2.8 

 

 

5 

 

 

4.5 

 

 

4 

23 46 70 135 250 480 

 

7-14(一般過濾) 

5…25(過濾<100  m) 

100(過濾<25  m) 

10…40 
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容許荷載 

 

注意：圖表所示為靜力負荷值 

斷續切削時負載小於相應值 
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刀塔選型計算方式： 

例如： 

 

額定功率 P kW 35 

切削截面積 A mm
2

 5 

刀具切削半徑 r mm 例如：240 

範例：刀塔型號                 0.5.480.520 

 

 

 

 

 
 

依據車床主軸功率 

於 V=200M/min 

刀具懸伸半徑值 

刀具懸伸半徑值 

依據切削 St60 鋼材去除量 

（Ks=2200N/mm2 

去
除
量 

主
軸
功
率 
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刀塔尺寸 

 

 

項目 尺寸 

0.5.480.xxx 

刀塔 

10 12 16 20 25 32 40 

後置 前置 後置 前置 

A 標準 50 63 80 100 125 160 200 

A2 - - 105 125  200 - 

A3 - - 125 150 195 240 - 

B 90 102 122 112 138 176 220 

C 120 150 190 226 280 352 432 

D 70 90 120 145 182 220 300 

E 6×M6 8×M8 8×M8 11×M10 11×M12 15×M12 22×M12 

F 140 175 215 255 318 396 470 

G 97 120 154 190 240 296 370 

H 25 30 40 50 63 80 100 

I 6 8 8 9 10 10 12 

K 30 32 40 41 52 62 70 

L 100 128 138 155 190 220 340 

M 153 185 212 250 315 396 490 

N 63 90 85 105 106 125 158 198 245 

O 135 165 190 220 280 325 440 

P 55 80 75 90 95 110 140 176 220 

Q 15 18 18 25 30 34 40 

R 60 30 32 40 44 48 60 

S - 60 32 30 43 56 80 

T - - 32 30 43 48 2×60 

U for M8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 

V 278 310 352 390 448 516 657 
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精度 

 

 

 

 

 

重複定位精度： 

（從同一方向、多次旋轉到同一刀位） 

][
][100

][
8,06,1 m

mm

mmX
   

基於 100mm 範圍精度為 m8.0  

 

分度精度： 

（從不同方向、多次旋轉到不同的刀位） 

][
][100

][
24 m

mm

mmX
   

基於 100mm 範圍精度為 m2  

 

冷卻液供應 

採用中心軸供給方式，有兩種形式： 

·不可控型------加工時所有刀具位置均有冷卻液供應 

              例如：特殊刀具須有夾緊動作或氣密功能等 

·可控制型------加工時只有一個刀具位置有冷卻液供應 

·最多三個冷卻孔貫穿過刀塔中心軸 

·最大工作壓力可達到 P adm=100bar（選配） 

 

EK502 刀塔控制器  

訂購 0.5.480.5xx 刀塔時，可選配 EK502 刀塔控制單元，此控制單元可與機床控制系統連接，

方便控制刀塔換刀及鎖緊。 

詳細資料可參照樣本 PI42 
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0.5.473.5xx型（軸向動力刀驅動刀塔） 

 

簡述 

此型刀塔為模組化設計。本體為 0.5.480.5xx 電動刀塔系列，另於刀塔前端搭配一動力

傳動裝置，並使用 VDI 刀盤。動力刀座有軸向及徑向，並有多種不同樣式可選用，且都具可

互換性。 

動力傳動為伺服馬達驅動大齒輪，並經由電磁鐵前後移動傳動齒輪方式，達到動力刀傳

遞。在工作位置加工工件時，以動力刀或非動力刀進行加工，並可實現剛性攻牙工藝。 

 

 

1. 傳動齒輪（正齒輪） 

2. 動力刀伺服馬達 

3. 電動刀塔 

4. 動力連接齒輪 

5. VDI 刀盤 

6. 動力刀座 

 

0.5.473.5xx 系列刀塔在性能參數、旋轉驅動和鎖緊注意事項,與 0.5.480.5xx 刀塔基本款相似。 

 
 



 

  12 

 

動力刀具工作參數： 

可達成的工作參數依靠於： 

◆所用的動力驅動伺服馬達 

◆驅動動力刀具連接軸的速度快慢 

◆切削參數應用是否合適 

 

0.5.473.5xx 刀塔搭配伺服馬達規格： 

 

項目 

動力刀塔 0.5.473.5xx 型 

動力傳動齒輪箱工作參數 

               .容許額定動力1)                       P adm  

               .容許轉矩 2)                          M adm  

               .容許轉速 3)                          n adm  

Kw 

 

Nm 

 

Min-1 

推薦動力刀具驅動伺服馬達 5) 

SIEMENS（伺服馬達） 

型號 1 FT 6… 

 

齒輪傳動比 6) i=n mot /n 2  

FANUC（主軸馬達） 

型號 Alpha… 

 

齒輪傳動比 6) i=n mot /n 2  

 

1) 參數值基於短時間操作。更高轉速引起發熱和雜訊,特別是用齒型帶時。 

2) 此為轉化到馬達軸上的值。此值基於平穩切削，如螺紋切削；在斷續切削負載情況下，此值減小 50%

或更多。 

3) 要求更高速度請洽詢。 

4) 要求使用其他伺服馬達請來電洽詢。 

5) 要求使用其他齒輪比請來電洽詢。 
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尺寸及規格 

10 12 16 20 25 32 40 

 

4 

8 

6000 

 

5 

12.5 

6000 

 

6 

20 

5000 

 

8 

32 

4000 

 

10 

63 

4000 

 

12.5 

130 

3200 

 

15 

160 

2500 

 

..044..AK.. ..062..AK.. ..064..AK ..082..AK.. ..086..AH.. ..108..AF.. ..108..AF.. 

1.0 1.5 1.0 1.5 1.0 1.32 1.0 1.63 1.0 1.24 1.0 1.3 1.0 

 0.5  1  1.5  2  3  8  8 

1.0 1.0 1.0 1.0 2.0 1.53 1.53 
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動力刀具性能圖 

 

 

 

 

 

 

 

動力刀具容許工作時間---標準數值 

操作 5 分鐘 100% 80% 60% 40% 25% 

容許驅動功率     

與 

容許速度         

 

 

 

25% 

 

 

 

40% 

 

 

 

50% 

 

 

 

75% 

 

 

 

100% 

Pc =切削功率[kW] 

nc=切削速度[1/min] 

Padm 容許驅動功率=[kW] 

nadm=容許速度[1/min] 

（切削力大小依據 12 頁及 13 頁） 

計算舉例： 

例如,速度 Nc,功率 Pc,在 40% OT(5min)情況下，選擇規格 0.5.473.520 工作條件為何？ 

依照 12 頁及 13 頁的表格所示,規格 0.5.473.520 的刀塔各項數值: 

Padm = 8kW  , Nadm = 4.000 min-¹ 

40% ED(5min)依照 14 頁表格所示: 

  

 

 

在這例子,動力刀 Pc= 8kW, Nc = 3.000 min¹的情形下運轉 2 分鐘,然後須休息 3 分鐘 
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切削參數表 

 

切削St 60鋼材  範例： 

系  列 尺  寸 

0.5.473.5xx 刀塔 10 12 16 20 25 32 40 

HSS  

鑽頭 
 

d x s 

mm x mm 

/U 

8x0.12 12x0.14 14x0.16 16x0.20 20x0.25 32x0.20 40x0.22 

短孔  

鑽頭 
 

d x s 

mm x mm 

/U 

12x0.05 15x0.08 16x0.1 20x0.12 24x0.16 32x0.16 50x0.12 

攻牙 

 

d x s 

mm x mm 
M8x1 

M8x1.25 

M16x1 

M10x1.5 

M24x1 

M14x2 

M20x1.5 

M18x2.5 

M36x1.5 

M20x2.5 

M42x2 

M30x3.5 

M48x3 

銑刀 

 

a x e x s 

mm x mm 

x mm/min 

1x5x45 12x8x45 16x12x40 20x12x40 22x25x40 30x20x40 40x25x50 

盤銑

刀  

a x e x s 

mm x mm 

x mm/min 

  
D=50 

8x8x45 

D=63 

10x10x40 

D=80 

18x18x40 

D=100 

20x20x40 

D=125 

25x20x40 
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伺服馬達可選擇安裝位置： 

 

動力刀具分佈位置選擇： 

 

 

8 刀位在 1 圓周分佈              12 刀位在 1 圓周分佈               16 刀位在 1 圓周分佈 

 

 

12 刀位在兩圓周分佈                   16 刀位在兩圓周分佈 

 

●可裝動力刀具位置     ○不可裝動力刀具位置  

馬達可安裝在 9 或 12 位置 

工作位置 
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可選擇配置 

 

刀塔 

型號 

工作位置 馬達 

位置 
聯結過程 

可夾持刀具直徑 

DIN69880 x y 

10 
+78 0 9°° DIN5480- 

W8×0.8 

16 

-78 0 3°° 16 

12 

+98.54 -17 9°° 
DIN5480- 

W10×0.8 

20 

+100 0 9°° 20 

-100 0 3°° 20 

+98.54 -17 9°° 

DIN5482- 

B15×12 

30 

16 

+117.4 -25 12°° 30 

+120 0 12°° 30 

+120 0 9°° 30 

-120 0 12°° 30 

+150 0 9°° 30 

+150 0 12°° 30 

20 

+155 0 9°° 

DIN5482- 

B17×14 

40 

+155 0 12°° 40 

-155 0 12°° 40 

+170 0 9°° 40 

+185 0 9°° 40 

25 

-180 0 12°° 

DIN5482- 

B20×17 

50 

+235 -70 9°° 50 

+200 0 9°° 50 

+200 -20 12°° 50 

+210 0 12°° 50 

32 
-223.6 0 12°° DIN5482- 

B25×22 

60 

+265 -80 12°° 60 

40 
+387.8 -125 9°° DIN5482- 

B25×22 

60 

-265 -50 12°° 60 

 

灰色字表示為標準型號 

其他情況請來電洽詢 
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型號索引 

 

                                                                  0.5 . 480 .5 20 

 

 

 

刀塔系列號： 

0.5.480 無動力刀電動刀塔 

以馬達驅動轉位及刀塔鎖緊 

 

0.5.473 軸向動力刀電動刀塔 

以馬達驅動轉位及刀塔鎖緊 

 

                                 設計版次 

                                     

 

 

 

 

 

                      刀塔尺寸 

                                                 10 - 中心高 50mm 

                                                 12 - 中心高 63mm 

                                                 16 - 中心高 80mm 

                                                 20 - 中心高 100mm 

                                                 25 - 中心高 125mm 

                                                 32 - 中心高 160mm 

                                                 40 - 中心高 200mm 
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0.5.480.5xx/0.5.473.5xx 

選型要求 可選參數 選擇結果 

型號 10/12/16/20/25/32/40  

刀位數 8/12/16  

刀塔旋轉慣量大小 

(齒輪比) 
  

冷卻液供給壓力 0-14bar/5-25bar/其他  

軸向動力刀驅動型 

工作位置 X / Y 詳見 15 頁 
 

伺服馬達安裝位置 詳見 15 頁 

伺服馬達選配 詳見 11/12 頁 
 

動力刀驅動齒輪比 1.0-1.5，1.5-2.5 

特殊要求： 

 

 




