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伺服刀塔系列簡述 

應用場合此型刀塔適用於可正向和背向加工的車床。其極佳的設計結構、優良的 剛性，極

快的換刀速度亦適用於各種機床，即使重切削亦應付自如。 
 

刀塔系列 

0.5.460.4xx ——— 無動力刀驅動 

0.5.456.4xx ——— 軸向動力刀驅動 

0.5.450.4xx ——— 徑向動力刀驅動 
 

特點： 

•單馬達驅動技術及優良的穩定性。 

•實現正向和背向加工。 

•伺服或主軸馬達實現快速雙向選刀。 

•極高的鎖緊力因而具有極佳的可靠性。 

•採用專利技術的赫氏三片齒機構鎖緊裝置。 

•因有安全離合器和刀盤以 T 型塊鎖緊方式，於撞車時可保護刀塔內部結構不受損傷。 

•機床控制器直接控制刀塔。 

•刀塔不需另外加裝潤滑系統，由內部所添加高效油脂潤滑。 

•出廠時已校正幾何精度，安裝時依所提供中心高度安裝即可。 

•底座安裝面堅實確保高剛性。 
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可選配置： 

•徑向動力刀塔的氣密裝置。 

•刀塔本體有實體型或 L 型，右置及左置供選擇。 

•通過刀塔中心軸實現高壓切削液供給。 

•安裝刀盤轉動感應的傳輸單元。 

•安裝有檢測切削力的感應裝置。 

•刀塔 Y 軸單元。 

•Siemens840-D 控制套裝軟體。 

•冷卻液供應： 

☉採用內部供給方式，有兩種型式： 

不可控制型----所有刀具位置均有冷卻液 

例如：特殊刀具須有夾緊動作或氣密功能等  

可 控 制 型----只有一個刀具位置有冷卻液 

例如：冷卻液、換刀 

☉最多三個冷卻孔貫穿過刀塔中心軸 容許工作壓力 Pmax=100bar(標準) 
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油壓單元 

 

伺服刀塔 0.5.460.4xx  (無動力刀驅動) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. 刀盤 
 

2. 傳動齒輪 
 

3. 安全離合器 
 

4. 鎖緊轉位元切換接近開關 
 

 

5. 驅動馬達 
 

6. 原點感應接近開關 
 

7. 赫氏三片齒 
 

8. 分水閥 
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項 目 單 位 

刀塔型號 0.5.460.4xx  

工位數量  

鎖緊時容許切向力(液壓鎖緊) kNm 

容許轉動慣量（包括刀盤和刀柄） 
標準負載 

kgm
2 

最大負載 

容許刀具不平衡度 
標準負載 

Nm 
最大負載 

分度時間
1)

  

包括加速和刹車時每一工步 
標準負載 

s 
最大負載 

不包括加速和刹車時每一工步 
標準負載 

s 
最大負載 

刀盤鬆開或鎖緊時間(油壓) s 

容許分度頻率 1)(中值切換角 Φm=90゜) Min
-1

 

工作壓力  

油壓力 ±10% bar 

冷卻液  

中等壓力值 
bar 

中心高壓冷卻裝置 

油壓流量  

刀盤鎖緊或鬆開所需流量 cm
3
 

重量  

刀塔（不包括刀盤、刹車）                                                      m 
kg 

刀盤和刀具最大重量                                                                     mzul 

環境溫度 °C 

1） *使用 Siemens,馬達且驅動扭矩基於第 10 頁列表值 

*冷卻充分; 

*在規定溫度下 

*不含非切削時間 

* 註: 更大刀盤、刀具慣量、其他大慣量馬達及較低的驅動力矩導致分度時間加長 

2） 必須依刀具的過濾要求而定。例如：動力刀座是內部通水。 
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尺寸及規格 

12 16 20 25 32 

8 12 16 8 12 16 8 12 16 8 12 16 8 12 16 

0.8 1.8 3.6 7.2 12.5 

0.8 

1.6 

1.8 

4.0 

3.2 

6.3 

8 

16 

25 

50 

12 

16 

25 

32 

40 

63 

80 

125 

160 

200 

 

0.18 0.1 - 0.20 0.14 - 0.22 0.16 - 0.28 0.20 - 0.40 0.32 - 

0.24 0.16 0.17 0.27 0.19 0.19 0.29 0.21 0.20 0.37 0.26 0.20 0.50 0.4 0.32 

0.08 0.05 - 0.08 0.05 - 0.09 0.06 - 0.12 0.08 - 0.19 0.12 - 

0..15 0.10 0.08 0.15 0.10 0.08 0.19 0.10 0..0.9 0.24 0.16 0.12 0.38 0..24 0.19 

0.1 0.10 0.12 0.14 0.5 

25 20 16 12.5 8 

 

50 

5--25 過濾精度≤ 100μm2) 

100 過濾精度≤ 25μm2) 

 

15 30 45 65 114 

 

55 100 125 200 480 

40 80 160 250 500 

+10------+40 
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0.5.460.4xx 刀塔驅動技術參數 
 

0.5.460.4xx 
刀塔尺寸 

12 16 20 25 32 

工位數 8 12 16 8 12 16 8 12 16 8 12 16 8 12 16 

馬達轉速

min-1 

標準 1600 1200 - 1600 1200 - 1300 1000 - 1000 750 - 650 500 - 

負載 800 600 800 800 600 800 650 500 650 500 375 500 325 250 325 

驅動扭矩
1）

Nm 18 25 18 30 40 30 48 63 48 75 100 75 120 160 120 

速比 n1/nrev 16 12 16 16 12 16 16 12 16 16 12 16 16 12 16 

推薦使用的驅動馬達 

Siemens 

伺服馬達 1FT6… 
..064.. ..084.. ..086.. ..105.. ..108.. 

Fanuc 

伺服馬達 α… 
8/4000is 12/4000is 22/4000is 

  

Fanuc 

主軸馬達 α… 
..1.5 ..2 ..3 ..6 ..8 

 

1)  此為轉化到馬達軸上的值 

2)  此馬達不在 SAUTER 供貨範圍 若有其他要求請來電查詢。 
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要求參數 
 

0.5.460.4xx 
刀塔尺寸參數 

12 16 20 25 32 

油壓(鎖緊狀態) 

工作壓力 bar 50±10% 

流速 L/min 15-20 

冷卻液 

壓力 bar 5-25 (過濾精度≤ 100μm) 

中心高壓供水裝置(可選) 

壓力 bar bis100 (過濾精度≤25μm) 

氣體過濾(刀盤和動力刀) 

壓力 bar 0.4-0.8 

流速 L/min ca 6-10 

齒輪潤滑 

液壓油消耗 cm3/h ca.0.09-0.18 

油脂損耗 cm3/24h ca.0.06-0.12 
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容許負載 

註：下表適用於連續切削。振動負載時小於相應值。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

背向切削力 

和正向切削 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
進給切削力±FZ（鑽削方向） 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

徑向切削力+Fx 
 

 
 
 
 

以刀盤背面為基準，到 

刀尖的水準距離為 a 
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刀塔外形尺寸-0.5.460.4xx(L 型) 
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尺寸單位：mm 

1)可選擇參數 

 

 

 

0.5.460.4xx 
刀塔尺寸 

12 16 20 25 32 

A1/A2
1)

 -/ 90 100/ 115 125/ 140 150/ 180 200/ -- 

B 170 200 250 300 400 

C1/C2 -/198 264/ 246 350/ 325 406/ 373 520/-- 

D1/D2 -/ 68 102/ 82 125/ 100 158/125 198/ -- 

E 20 30 35 40 48 

F 8xM8 8xM8 11xM10 11xM12 15xM12 

G M8 M10 M12 M16 M20 

H 32 40 41 52 62 

ØK 70 90 105 120 150 

L 

3
4

4
 

S
ie

m
e

n
s 

 

3
5

9
 

F
a

n
u

c 

3
7

3
 

S
ie

m
e

n
s 

 

3
9

4
 

F
a

n
u

c 

4
4

2
 

S
ie

m
e

n
s 

 

4
6

2
 

F
a

n
u

c 

5
1

0
 

S
ie

m
e

n
s 

 

5
1

0
 

F
a

n
u

c 

6
5

6
 

S
ie

m
e

n
s 

 

5
1

0
 

F
a

n
u

c 

M 300 345 397 445 591 

N1/N2 -/ 178 240/ 220 295/ 270 370/ 337 476/ -- 

O 68 80 100 125 160 

P 120 150 185 230 300 

ØQ 175 210 255 318 396 

ØS 90 120 145 182 220 

T 76 105 120 150 200 

V 94 127 144 176 234 

W 28 34 40 44 52 
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刀塔外形尺寸-0.5.460.4xx(實體型) 
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尺寸單位：mm 
 
1)可選擇參數 
 

 
 
 
 
 
 

0.5.460.4xx 

刀塔尺寸 

1

2 
16 20 25 32 

A1/A2
1)

 -/ 90 100/ 115 125/ 140 150/ 180 200/ -- 

B 170 200 250 300 400 

C1/C2 -/198 264/ 246 350/ 325 406/ 373 520/ -- 

D1/D2 -/ 68 102/ 82 125/ 100 158/125 198/ -- 

E 20 30 35 40 48 

F 8xM8 8xM8 11xM10 11xM12 15xM12 

G M8 M10 M12 M16 M20 

H 32 40 41 52 62 

ØK 70 90 105 120 150 

L 

3
4

4
 

S
ie

m
e

n
s 

 

3
5

9
 

F
a

n
u

c 

3
7

3
 

S
ie

m
e

n
s 

 

3
9

4
 

F
a

n
u

c 

4
4

2
 

S
ie

m
e

n
s 

 

4
6

2
 

F
a

n
u

c 

5
1

0
 

S
ie

m
e

n
s 

 

5
1

0
 

F
a

n
u

c 

6
5

6
 

S
ie

m
e

n
s 

 

5
1

0
 

F
a

n
u

c 

M 300 345 397 445 591 

N1/N2 -/ 178 240/ 220 295/ 270 370/ 337 476/ -- 

O 68 80 100 125 160 

P 120 150 185 230 300 

ØQ 175 210 255 318 396 

ØS 90 120 145 182 220 

V 50 62 65 78 96 

W 28 34 40 44 52 
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刀塔精度 
 

 
 
 
 

重複定位精度(從同一方向、多次旋轉到同一刀位) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

定位精度(從不同方向、多次旋轉到不同的刀位) 
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伺服刀塔 0.5.456.4xx(軸向動力刀驅動) 
 

*此型刀塔為在 0.5.460.4xx 基礎上作模組化設計，輔之以獨立驅動、軸向裝置之 動力刀，

實現正向加工。 

*刀盤油壓鎖緊 
 
 
 

單電機技術 

刀盤和刀具驅動由一個馬達驅動。刀具驅動的嚙合與脫開由油壓實現。刀盤定 位後，不會

出現動力連接裝置定位不准情況，可直接精准進入嚙合狀態無須尋找位 置。刀具驅動根據

DIN5480 結構設計，請參看刀具樣本 PI29.3 關於 0.5.941.xxx 的 介紹。 
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刀具佈置位置 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8 工位-1 圓周分佈   12 工位-1 圓周分佈 16 工位-1 圓周分佈 
 

 
● 可裝動力刀具位置 

○ 不可裝動力刀具位置 
 

 
 
 
 
 
 
 

12 工位-2 圓周分佈                16 工位-2 圓周分佈 
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0.5.456.4xx 動力刀具驅動單元技術參數 
 

項 目 刀塔尺寸參數 

刀塔型號 0.5.456.4xx 單位 12 16 20 25 32 

容許驅動功率 1)    Pzul 

容許驅動扭矩 2)    Mzu 

容許轉速 1)3)      nzu 

kw 
 

Nm 

Min-1 

6 
 

20 
 

6000 

8 
 

32 
 

5000 

10 
 

63 
 

4000 

12.5 
 

100 
 

4000 

15 
 

160 
 

3200 

傳動比 i=n1/n2 1.0 

推薦的馬達
4)

 

Siemens 1FT6..型伺服馬

達最大扭矩 5)  

最高轉速 5) 

 

Nm 
 

Min-1 

..064-AK.. 
 

14 
 

6000 

..0.084-.AK.. 
 

28 
 

5000 

..086-AH. 
 

40 
 

4000 

..105-AF.. 
 

68 
 

4000 

..108-A.. 
 

100 
 

3200 

Fanucα 型伺服馬達 

最大扭矩 5) 

最高轉速 5) 

Nm 
 

Min-1 

8/4000is 
 

12 
 

4000 

12/4000is 
 

18 
 

4000 

22/4000is 
 

33 
 

4000 

40/4000is 
 

60 
 

4000 

 
尚無建議使

用型號 

Fanucα.型主軸馬達  

最大扭矩 5)  

最高轉速 5)
 

Nm 
 

Min-1 

1.5 
 

11 
 

6000 

2 
 

25 
 

5000 

3 
 

40 
 

4000 

6 
 

56 
 

4000 

8 
 

70 
 

3200 

 

1.）參數值基於短時間操作。更高轉速引起發熱和雜訊,特別是用齒型帶時。 

2.）此為轉化到馬達軸上的值。此值基於平穩切削，如螺紋切削；在斷續切削負載情況下，此值減小 50%或更多。 

3.）要求更高速度請洽詢。 

4.）有其他要求請來電洽詢。 

5.）以上資料為動力刀具以工作週期 40%使用 5 分鐘計算方式操作。 
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動力刀具性能圖： 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

容許的刀具驅動工作週期（在短時間中操作） 

（容許工作週期）[DC]（5 分鐘） 100% 80% 60% 40% 25% 

容許驅動功率 [Pc  ] 

與 

容許速度 

25% 40% 50% 75% 100% 

Pc 切削功率[kW] 

nc 切削速度[min‾¹] 

Padm 容許驅動功率[kW] 

nadm 容許速度[min‾¹](詳見 18 頁表格) 

計算舉例： 

例如,規格 0.5.456.420 的刀塔，容許的工作週期 DC(5min)為 40%,計算速度 nc,功率 Pc。 

依照 18 頁的表格所示,規格 0.5.456.420 的刀塔各項數值: 

Padml=10kW ,nadml=4000min‾¹ 

40% DC(5min)依照 15 頁表格所示:  

 

 

 

 

 
 
 

在這個例子裏,動力刀可以在 Pc=7.5kW,nc=3000min-¹的情形下運轉 2 分鐘,然後必須休息 
 

3 分鐘 
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0.5.450.456.4xx 選配規格表 2） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 尺寸單位（mm） 
 

刀塔 

型號 

刀塔 

型式 

工作位置 
動力傳遞 

連接規格 

DIN5480 

刀柄 ød1 

DIN69880 

尺寸 

重量
1) 

kg 

刀具佈置 

參看 17 頁 D K 

位置 x/y 

12 右置 3 點鐘 

+98.54/-17 

+100/0 

+142.5/0 

14x0.8 25 

280 

280 

346 

32 

90 

90 

120 

12-2 

12-2 

12-1 

16 右置 3 點鐘 

+117.4/-25 

+125/-25 

+135/0 

+150/0 

+170/0 

16x0.8 30 

360 

375 

342 

372 

40 

155 

165 

170 

180 

12-2 

12-2 

12-2 

12-1 

20 右置 3 點鐘 

+155/0 

+170/0 

+185/0 

+210/0 

20x0.8 40 

440 

422 

452 

41 

230 

245 

260 

12-2 

12-2 

12-1 

25 右置 3 點鐘 

+198/-70 

+200/-20 

+210/0 

+235/-70 

+240/0 

24x1.25 50 

630 

590 

512 

582 

52 

300 

310 

310 

350 

12-2 

12-2 

12-2 

12-1 

32 依照客戶需求 

1）包括刀盤、刀塔不含馬達的重量 黑體字為標準型刀塔 

2）其他參數請參見 0.5.461.4xx 
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伺服刀塔 0.5.450.4xx  (徑向動力刀驅動) 

由以下部分組成： 

•基型 0.5.460.xxx 

•徑向刀具驅動單元，適用於正向和背向加工機床。 

•刀盤油壓鎖緊 
 

單電機技術 

刀盤和刀具驅動由一個馬達驅動。刀具驅動的嚙合與脫開由油壓實現。刀盤定 位後，

不會出現動力連接裝置定位不准情況，可直接精准進入嚙合狀態無須尋找位 置。刀具驅

動根據 DIN5480 結構設計，請參看刀具樣本 PI29.3 關於 0.5.941.xxx 的 

介紹。 
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0.5.450.4xx 動力刀具驅動單元技術參數 
 

項 目 刀塔尺寸參數 

刀塔型號 0.5.450.4xx 單位 12 16 20 25 32 

容許驅動功率 
1)   

Pzul 

容許驅動扭矩 
2)   

Mzu 

容許轉速
1)3)

 nzu 

kW 

Nm 

Min
-1 

6 

20 

6000 

8 

32 

5000 

10 

63 

4000 

12.5 

100 

4000 

15 

160 

3200 

傳動比 i=n1/n2 1.0 

推薦的馬達
4)

 

Siemens 1FT6..伺服馬達 

最大扭矩
5) 

 

最高轉速
5)

 

Nm 

Min
-1

 

..064-AK.. 

14 

6000 

..0084-AK.. 

28 

5000 

..086-AH.. 

40 

4000 

..105-AF.. 

68 

4000 

..108-A.. 

100 

3000 

Fanucα 伺服馬達 

最大扭矩 
5)

 

最高轉速 
5)

 

Nm 

Min
-1

 

8/4000is 

12 

4000 

12/4000is 

18 

4000 

22/4000is 

33 

4000 

40/4000is 

60 

4000 

尚無建議 

使用型號 

Fanuc 主軸馬達 

最大扭矩 
5)

 

最高轉速
5)

 

Nm 

Min
-1

 

α1.5 

11 

6000 

α2 

25 

5000 

α3 

40 

4000 

α6 

56 

4000 

α8 

70 

3200 

 

1.）參數值基於短時間操作。更高轉速引起發熱和雜訊,特別是用齒型帶傳動時更為嚴重。 

2.）此值基於平穩切削，如螺紋切削；在斷續切削負載情況下，此值減小 50%或更多。 

3.）使用絕對值編碼器。 

4.）有其他要求請來電洽詢。 

5.）以上資料為動力刀具以工作週期 40%使用 5 分鐘計算方式操作。 
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0.5.450.4xx 刀塔外形尺寸和重量 6） 
 
 
 

 
 

     尺寸單位（mm） 
 

規 格 刀 塔尺寸參數 

0.5.450.xxx 12 16 20 25 32 

驅動聯結齒標準 DIN5480 14x0.8 16x0.8 20x0.8 24x1.25 30x1.25 

尺寸 

K 32 40 41 52 62 

P 76 105 120 150 200 

A 48 55 80 100 120 

重量
1）

 kg 85 150 220 360 650 

刀座型式 DIN69880 2） 

 d1 25 30 40 50 60 

 

刀盤對邊尺寸 

SW1(標準型)
3）

 220 270 320 380 470 

SW2 
3）4）

 240 - 360 410 - 

SW
3）4）

 300 340 380 - - 

山特維克 Capto 刀具規格刀盤尺寸
5）

 

 NG C3 C4 C5 C5 - 

刀盤對邊尺寸 SW（標準型）
3）4）

 280 340 380 420 - 

1.）包括尺寸為 SW1 的刀盤不含馬達的重量 

2.）參看 SAUTER   PI29.3 和 PI07 有關動力刀座和非動力刀座的資料 

3.）基於 8 和 12 刀位，16 刀位請來電洽詢。參看 SAUTER   PI45 有關主軸頭的資料，其餘形式來電洽詢。 

4.）要求高負載時請來電洽詢 

5.）參看 SAUTER   PI45 有關動力刀座（0.5.935.xxx）的資料，其餘形式請來電洽詢。 

6.）其他參數請參考 0.5.460.4xx 規格刀塔 
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0.5/460/456/450 可選配置 

刀塔本體選型 
 

左置型 右置型 

 

 
 

 
0.5.460/450 L 型本體 

適用  正向和背向加工機床 

 

 
 

0.5.460/450 L 型本體  

適用  正向和背向加工機床 

 

 

 
 

0.5.460/450 實體型本體 

適用  正向加工機床 

 

 

 
 

0.5.460/450 實體型本體 

適用  正向加工機床 

 

 
 
 

0.5.456   實體型本體  

適用  正向加工機床 

 

 
 
 

0.5.456   實體型本體  

適用  正向加工機床 

 

 
註：其他型本體可來電洽詢. 
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0.5.460/456/450 刀塔驅動馬達位置選配 
 
 
 

 
（可用齒型帶傳動） 

 
 

 
標配：直接式 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

（可用齒型帶傳動） 
 

 
 

0.5.460/456/450 電氣接線盒位置選配 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

電氣接線： 

標準配置：接線盒 

可選配置：接線盒附帶管接頭 
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工作位置 

軸向裝夾刀具（0.5.460.4xx,0.5.456.4xx） 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

徑向裝夾刀具(0.5.460.4xx,0.5.450.4xx) 
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刀塔型號解釋 
 

0.5. 456.4 20 
 

 

0.5.450.4xx—徑向動力刀具 
 

0.5.453.4xx—徑向動力刀具和 y 軸單元 
 

0.5.456.4xx—軸向動力刀具 
 

0.5.460.4xx—無動力刀具 
 

 
 

4- 刀盤油壓鎖緊 
 
 
 
 
 

規格： 12 

16 

20 

25 

32 
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選型要求 可選參數 選擇結果 

型號 12/16/20/25  

刀位數 8/12/16 

刀塔樣式 左置/右置 

刀塔本體型 L 型/實體型 

刀塔中心高尺寸 A1/A2 

馬達選型 見 7 頁 

馬達安裝位置 3 點鐘/9 點鐘/12 點鐘/ 

電氣接線盒位置 見 25 頁 

機床上安裝方式 
例如：與水平面成角 60o 角， 

安裝在主軸軸線後方 

軸向動力刀驅動型 

加工位置 依 X/Y 座標定  

可選配參數 見 20 頁 

徑向動力刀驅動型 

加工位置 3 點鐘/9 點鐘/12 點鐘  

尺寸和重量 見 20 頁 

刀盤選型 

連接方式選擇 DIN69880 /Capto  

加工位置參數 x /y/SW 

與刀座連接面選擇 左手型/右手型 

定位銷位置 前置/後置/前後置 

刀盤號順序 左手型/右手型 

冷卻液供應 可控/不可控(見 3 頁)  

特殊要求： 

 




