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描述 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Sauter 刀盤與刀座通過 DIN69880 標準連結柄連接，大量不同參數的刀盤適應不同要求。 

刀盤由調質合金鋼（R m=1000N/mm2）製成，表面經過染黑處理，具有較高等級的精度。 

刀座由鎖緊螺絲緊固迫近塊，使迫緊塊壓緊刀座，從而達到鎖緊目的。 

冷卻液可對每個工位獨立冷卻，並在相應加工位置雕刻有的工位序號。 
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刀具鎖緊裝置 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

鎖緊方向 

 

刀盤前視圖 
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設計樣式 

1. 軸向刀座孔刀盤傾斜安裝在機床上 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 軸向刀座孔兩圓周分佈刀盤 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. 徑向刀座孔刀盤 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 工位刀盤 X=+…/Y=0 

鎖緊方向 右鎖緊 

1 號刀位 3 點鐘 

數位順序 左手型 

數位標識位置 右型 

8 工位刀盤 X= -…/Y=0 

鎖緊方向 右鎖緊 

1 號刀位 9 點鐘 

數位順序 左手型 

數位標識位置 右型 

12 工位刀盤 
X1=+…/ X2=+ 

Y=-… 

鎖緊方向 右鎖緊 

1 號刀位 3 點鐘 

數位順序 左手型 

數位標識位置 右型 

 
 

8 工位刀盤 
SW… 

Y=-… 

鎖緊方向 右鎖緊 

1 號刀位 3 點鐘 

數位順序 左手型 

數位標識位置 右型 
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刀位數字及操作精度 
 

工位元數字 

 

1 號工位加工位置 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

數位順序 

 

 

 

 

 

 

 

 

數位標識位置 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

軸向刀座孔刀                       徑向刀座孔刀盤 
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標準變數-8 刀位、軸向刀盤 
 

鎖緊方向 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

刀 盤 
刀孔

徑Φ

d1 

尺 寸 位 置 數 字 

適用刀塔 

型號 系列號 
規格 

編號 
X Y D1 L1 

鎖緊 

方向 

加工 

位置 

數位 

順序 

數位

標識

位置 

0.5.901.008 072 872 16 60 0 156 34 right 3
oo

 left right 0.5.480.408 

0.5.901.010 

066 777 16 60 0 156 34 right 3
oo

 left right 0.5.480.510 

076 429 20 72,5 0 190 42 right 3
oo

 left right 0.5.480.510 

080 438 20 91,65 -25 230 42 right 3
oo

 left right 0.5.480.510 

0.5.901.012 
071 926 20 80 0 210 42 right 3

oo
 left right 0.5.480.512 

079 026 20 80 0 210 42 left 9
oo

 left left 0.5.480.512 

0.5.901.016 

068 213 30 135 0 320 58 right 3
oo

 left right 0.5.480.516 

069 887 30 100 0 260 58 right 3
oo

 left right 0.5.480.516 

071 641 30 100 0 260 58 left 9
oo

 left right 0.5.480.516 

0.5.901.020 

071 814 40 120 0 310 66 right 3
oo

 left right 0.5.480.520 

073 945 40 155 0 380 66 left 3
oo

 left right 0.5.480.520 

075 578 40 155 0 380 66 right 3
oo

 left right 0.5.480.520 

076 806 40 -155 0 380 66 left 9
oo

 right left 0.5.480.520 

077 698 40 120 0 310 66 left 9
oo

 left right 0.5.480.520 

0.5.901.025 
077 287 50 -155 0 400 82 left 9

oo
 right left 0.5.480.525 

077 290 50 155 0 400 82 right 3
oo

 right right 0.5.480.525 

0.5.901.032 
077 790 60 -223,6 0 552 98 left 9

oo
 left right 0.5.480.532 

081 725 60 -223,6 0 552 98 left 9
oo

 left right 0.5.480.532 

0.5.901.040 
059 909 60 -265 0 630 98 left 9

oo
 left left 0.5.480.540 

086 347 80 -265 0 630 128 left 9
oo

 left left 0.5.480.540 
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標準變數-12 刀位、軸向刀盤 
 

鎖緊方向 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

刀 盤 刀

孔

徑

Φ

d1 

尺 寸 S
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位 置 數 字 

適用刀塔 

型號 系列號 
規格 

編號 
X1 X 2 Y D1 L1 

鎖緊 

方向 

加工 

位置 

數位 

順序 

數位

標識

位置 

0.5.901.008 071 728 16 70 84 0 200 34 X right 3oo left right 0.5.480.408 

0.5.901.010 

066 609 16 70 84 0 200 34 X right 3oo left right 0.5.480.510 

070 690 16 78 88 0 212 34 - right 2oo left right 0.5.480.510 

077 521 16 85 100 0 235 34 X right 3oo left right 0.5.480.510 

0.5.901.012 

071 724 20 100 - 0 240 42 - right 3oo left right 0.5.480.512 

074 343 20 98,54 118,79 -17 280 43 - right 3oo left right 0.5.480.512 

074 410 20 100 120 0 280 42 X right 3oo left right 0.5.480.512 

074 413 20 100 120 0 280 42 X right 3oo left right 0.5.480.512 

0.5.901.016 

066 066 30 117,3 152,37 -25 360 58 X right 3oo left right 0.5.480.516 

067 503 30 120 150 0 350 58 X right 3oo left right 0.5.480.516 

067 743 30 117,3 152,37 -25 360 58 X right 3oo left right 0.5.480.516 

068 210 30 135 - 0 320 58 - right 3oo left right 0.5.480.516 

070 253 30 150 - 0 370 58 - right 3oo right right 0.5.480.516 

0.5.901.020 

069 582 40 185 - 0 440 66 - right 3oo left right 0.5.480./473.520 

070 615 40 170 - -85 460 66 - right 3oo right right 0.5.480./473.520 

071 938 40 165 - 0 400 66 - right 3oo left right 0.5.480.520 

071 941 40 165 - 0 400 66 - left 9oo right right 0.5.480.520 

072 448 30 155 185 0 425 58 X right 3oo left right 0.5.480.520 

072 453 30 155 185 0 425 58 X right 3oo left right 0.5.480.520 

073 989 40 185 200 0 465 66 X right 3oo left right 0.5.480.520 

074 323 30 170 - -50 410 58 - right 3oo right right 0.5.480./473.520 

075 512 40 185 200 0 465 66 X right 3oo left right 0.5.480.520 

078 818 40 170 - -50 425 66 - right 3oo right right 0.5.480./473.520 
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標準變數-12 刀位、軸向刀盤 
 

鎖緊方向 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

刀 盤 

刀

孔

徑

Φ

d1 

尺 寸 
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位 置 數 字 

適用刀塔 

型號 系列號 
規格 

編號 
X1 X 2 Y D1 L1 

鎖

緊 

方

向 

加

工 

位

置 

數

位 

順

序 

數

位

標

識

位

置 

0.5.901.025 

073 363 50 231,57 - -40 550 82 - right 3oo left right 0.5.473.525 

074 333 50 215 - -80 550 82 X right 3oo right right 0.5.473.525 

075 293 50 200 235 0 545 82 - right 3oo left right 0.5.473.525 

075 296 50 200 235 0 545 82 - right 3oo left right 0.5.473.525 

075 873 40 200 - -20 486 66 - right 3oo right right 0.5.473.525 

080 139 40 235 - -70 560 66 - right 3oo right right 0.5.480./473.525 

080 548 50 235 - -70 565 82 - right 3oo right right 0.5.480./473.525 

083 512 40 210 - 0 500 66 - right 3oo left right 0.5.473.525 

0.5.901.032 

075 279 60 285 - 0 670 98 - right 3oo left right 0.5.473.532 

080 805 60 285 - 0 670 98 - left 9oo left right 0.5.473.532 

082 893 60 220 275 0 650 95 X right 3oo left right 0.5.473.532 

0.5.901.040 078 824 60 387,86 - -125 920 98 X right 3oo right right 0.5.473.540 
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標準變數-12 刀位、軸向刀盤 
 

鎖緊方向 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

刀 盤 

刀孔徑

Φd1 

尺 寸  

系列號 
規格 

編號 
SW Y D1 L1 工位數 

鎖

緊 

方

向 

加

工 

位

置 

數

位 

順

序 

適用刀塔 

型號 

0.5.901.020 

079 694 40 270 0 75 35 8 pos right 3oo left 0.5.473.525 

079 697 40 270 0 75 35 8 pos right 3oo right 0.5.473.525 

069 576 40 370 0 85 42,5 12 pos right 3oo left 0.5.473.525 

0.5.901.025 

072 464 50 360 0 88 50 6 pos right 3oo left 0.5.473.525 

072 467 50 360 0 88 50 6 pos right 3oo right 0.5.473.525 

072 559 50 360 0 88 50 8 pos right 3oo right 0.5.480./473.525 

072 565 50 360 0 88 50 8 pos right 3oo right 0.5.480./473.525 

081 418 50 360 0 88 50 8 pos right 3oo left 0.5.473.525 

083 207 50 480 0 88 50 12 pos right 3oo left 0.5.473.532 

0.5.901.032 
075 628 60 440 0 120 60 6 pos left 9oo left 0.5.473.532 

082 801 60 440 0 108 54 8 pos right 3oo left 0.5.473.532 
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選訂要求 可選參數 選擇結果 

樣式 軸向/徑向  

適用刀塔型號 系列號/規格编號  

工位數 6 / 8/ 12/ 16  

刀位孔徑(VDI) 16 /20 /30 /40 /50 /60 /80  

刀位孔位置 

軸向 

X1=+/- …… 

X2=+/- …… 

y=-…… 

徑向 

SW=…… 

Y=-…… 

鎖緊方向 右鎖緊-順時針/左型-逆時針  

加工位置 3 點鐘/9 點鐘/12 點鐘 在    點鐘位置 

數位順序 右-順時針/-逆時針  

數位識別位置 右/左  

機台形式 如：傾床身，平床身，垂直床身  

安裝形式 依據實形式而定  

特別說明 
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有以下要求的刀盤： 

 

·刀座連接柄依據 DIN69881 標準（VDI325） 

·刀座柄直接與刀盤相連 

·需使用標準夾緊單元夾緊刀座柄 

·油壓驅動夾緊單元夾緊刀座柄 

·………………………… 

·…………………………… 

·………………………… 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




