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320 系列四方刀塔 

簡述 

應用場合 

此型刀塔帶符合 DIN 69881 標準（舊標準 VDI 3425-P.3）的 4、6、8 刀位 V 型塊夾緊裝置。

0.5.330.0..帶符合 DIN 69880 標準的“平行軸”式夾緊裝置。0.5.390.0..帶有液壓刀具鎖緊

裝置。 

  

特點：  

＊內置三相非同步馬達驅動 

＊採用三片齒機構鎖緊裝置 

＊刀塔逆時針旋轉開關（順時針旋轉開關可選） 

＊安裝位置靈活 

＊每個動力刀具處均有內部冷卻液供給 

＊脂潤滑確保使用壽命 

＊安全等級符合 IEC 529—IP67 

＊可以配置冷卻液旋轉供給型式 
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工作原理  

馬達通過三級減速齒驅動轉塔，在預分度裝置到位時，預分度電磁鐵動作，轉塔通過緩

衝器停止轉動。 

當預分度裝置磁性開關為 ON 時，錐齒輪嚙合，此時馬達反轉，轉塔由位置檢測開關控

制轉動到位並被集成的直流制動器制動。 

在轉塔轉動到工作位置時，每一面刀柄夾緊槽均有冷卻液供給，冷卻液管經由底座處的

管接頭進入轉塔內。 
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技術參數 

項      目 單  位 尺 寸 及 規 格 

刀塔型號 0.5.320.0xx..  .16 

刀位數量  4 6 

刀柄尺寸 

( DIN 69881= VDI 3425-1) 

標準Ⅰ 
 

90(25) 

標準Ⅱ - 

容許負載 

容許軸向負載 

到刀塔中心線 

KN 10 

mm 180 

容許切向負載 KNm 1.6 

容許轉動慣量 
標準負載 

kg m
2
 

0.7 

高負載 1.6 

容許刀具轉動重量 kg m
2
 20 

容許水準不平衡度 Nm 16 

分度時間 

標準負載 
每一分度工步 

s 

1.38 

(1.68) 

1.1 

(1.4) 

每工步額外動作 0.83 0.55 

高負載 
每一分度工步 

s 

2.0 

(2.3) 

1.6 

(1.9) 

每工步額外動作 1.25 0.85 

容許分度頻率(Φm=90゜) 
標準負載 

Min
-1

 
7.5 

高負載 5.5 

冷卻液工作壓力 

連續供給/帶截止閥 bar 
7/14 過濾精度 

高於 100μ m 

重量 

刀塔部件（不包括刀具） kg 40 
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尺 寸 及 規 格 

.20 .25 .32 .40 

4 6 8 4 6 8 4 6 8 4 6 8 

90(25) 115(32) 140(40) 140(40) 

115 

(32) 
  

140 

(40) 
  - - 

 

15 25 50 80 

220 280 350 450 

3.2 6.3 12.5 25 

2 2.5 2 5.5 
4.)

 18s
4.)

 50 

4.5 4.5 4.5 10 
2.)

 40
2.)

 100 

35 63 110 200 

25 50 100 160 

 

1.38 

(1.68) 

1.28 

(1.58) 

0.97 

(1.27) 

2.0 
4.) 

(2.3) 

1.5
4.) 

(1.9) 

1.4
4.) 

(1.7) 

2.6 
4.) 

(3.0) 

2.05
4.) 

(2.45) 

1.8
4.) 

(2.2) 

3.0 

(3.4) 

2.35 

(2.75) 

2.05 

(2.43) 

0.83 0.66 0.42 1.25 
4.)

 0.85
4.)

 0.65
4.)

 1.7 
4.)

 1.1
4.)

 0.85
4.)

 2.0 1.3 1.0 

2.05 

(2.35) 

1.63 

(1.95) 

1.45 

(1.75) 

2.6 

(2.9) 

2.05 

(2.35) 

1.8 

(2.1) 

3.8 

(4.2) 

3.0 

(3.4) 

2.6 

(3.0) 

3.95 

(4.35) 

3.1 

(3.5) 

2.65 

(3.05) 

1.3 0.87 0.65 1.7 1.1 0.85 2.5 1.7 1.3 2.6 1.75 1.3 

6 5 4 3 

5 3.5 3 2 

 

7/14     過濾精度高於 100μ m 

 

75 115 70 140 130 125 250 230 220 420 400 380 
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刀塔尺寸 

 

 

 

 

4 刀位，工作位置 90 o /180 o /270 o 

 

6 刀位 

工作位置 90
o/270 o 

 

工作位置 180 o 

 

8 刀位 

工作位置 90
 o
 /180

 o
 /270

 o
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1） 6 工位時，L2 =172mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

系列 尺寸 

四方刀塔0.5.320.0XX 16 20 25 32 40 

SW4 160 200 250 320 400 

SW6 160 265 250 320 400 

SW8 –  200 270 320 400 

NG  DIN 69880 

(= VDI 3425-1) 

90 

(25) 

90 

(25) 

115 

(32) 

115 

(32) 

140 

(40) 

140 

(40) 

140 

(40) 

L1 190 235 290 365 460 

L2
1)

 160 160 1) 126 126 126 

H NENN中心高度 98 110 122 122 156 196 196 

H1 242 288 320 338 410 425 

H2 −9 1 −10 22 18 

B 40 50 63 80 120 

DKM 12 15 18 22 28 
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精度 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

容許載荷 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

尺寸單位（mm） 
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工作位置/冷卻液供給 

訂貨時請注明所需工作位置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

冷卻液通過底座上的 K1或 K2 管接頭接入 

用戶需要配置 1）在每個刀具鎖緊面上配置流量閥 

 2）接管到轉塔每個工位面上 
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4 工位電氣佈線圖 

逆時針旋轉感測凸輪 

接線端子排 X1 

鎖緊凸輪 

順時針旋轉感測凸輪 

 

轉位參考點 
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① 用於監測電機溫升，保護馬達   

② 馬達（6線）連線到端子排 

③ 二極體 1N4006(在接線排上) 
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順時針旋轉感測凸輪 

鎖緊凸輪 

逆時針旋轉感測凸輪 

接線端子排 X1 

轉位參考點 

 

轉位參考點 

 

6 刀位電氣佈線圖 
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① 用於監測電機溫升，保護馬達 

② 馬達（6線）連線到端子排 

③ 二極體 1N4006(在接線排上) 
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接線端子排 X1 

鎖緊凸輪 

逆時針旋轉感測凸輪 

轉位參考點 

 

8 刀位電氣佈線圖 
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① 用於監測電機溫升，保護馬達   

② 馬達（6線）連線到端子排 

③  二極體 1N4006(在接線排上) 
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